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SUF gratulerar våra medlemmar på födelsedagen!  

Rune Green, Ödeshög 90år  

Bengt Botolfs, Enköping 85år  

Arne Eng, Hammerdal 85år  

Harry Persson, Katrineholm 85år  

Gunnar Åkesson, Hörby 85år  

Bengt Dahlgren, Umeå 80år  

Gösta Gustavsson , Boxholm 80 år 

Lennart Adolfsson, Stockholm 75 år  

Martin Hartman, Byske  70år  

Göran Wetterstrand, Oxie 70år  

 

Ulf Nordholm, Grebbestad 65 år  

Per Borrud, Laxå 55år  

Thomas Falk ,Stockholm 55år  
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Sture Kull, Västra Frölunda 55år  
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Hans Kvist, Göteborg 40år  
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I år fyller SUF 120 år! Det 

kan mycket väl anses vara 

likvärdigt med två mans-

åldrar, om man har otur. 

Stolt kan vi medlemmar 

konstatera att vårt yrkes-

förbund är ett av Sveriges 

äldsta och att det lever och 

frodas.  

En viktig del av SUF är det 

Du just nu läser ð SUT, 

Svensk Urmakeri -tidning.  

Tack vare hårt arbete har 

vår tidning återuppstått 

efter att ha haft annan form 

under ett antal år och dess-

utom tvingast ligga i träda 

under ett år. Men nu ut-

kommer SUT igen och allt 

är åter som det ska. Få 

tidningar kan stoltsera 

med årgång 124!  

Läs tidningen! Njut av den, 

ha nytta av den, annonsera 

och delta i den!  

Den är till nytta för alla i 

SUF! 

Nästa nummer av SUT är 

ett jubileumsnummer, för 

att fira vårt 120:e år!  

Då följer en mer detaljerad 

berättelse om hur SUF bil-

dades. Vi ger dock ett litet 

smakprov redan nu!  

Hur kom det sig egentlig-

en att Sveriges Urmaka-

reförbund bilades?  

Innan SUF fanns rådde oro 

på många sätt i urbran-

schen och urmakaryrket.  

Bråk, tvister, avundsjuka, 

baktalande och illojal kon-

kurens var inte ovanligt 

urmakare emellan. Det 

berättas att om en urma-

kare i en stad såg en kol-

lega komma mot sig på 

gatan tyckte han oftast att 

det var bäst att hoppa in i 

närmsta portgång och 

vänta tills den andre urma-

karen passerat för att slippa 

hälsa på honom. 

Men det fanns krafter inom 

yrket som förstod att det är 

bättre att samarbeta än att 

vara osams och konkurera 

på ett fult sätt. Tankar på en 

bättre vardag för urmakare 

formades och idéer tog 

form.  

Det var i Göteborg som 

embryot till SUF bildade. År 

1889 startades en urmaka-

reförening där av Urmaka-

remästare C.A. Paterson. 

Föreningen växte snabbt 

och nªr det s.k. óSjªtte all-

männa industriidkare mö-

tetó hºlls i Gºteborg p¬ 

sensommaren år 1891 pas-

sade man på att inbjuda 

många av landets urmakare 

för att hålla möte. Detta 

hade till uppgift att bilda en 

särskild urmakaresektion. 

Sammanlagt elva urmakare 

deltog. Sammanträdet bör-

jade högtidligt med att allas 

vår käre John G. Linderoth 

från Stockholm utsågs till 

ordförande. Han läste högt 

upp den första och ack så 

angelägna punkten:  

-Är en sammanslutning mel-

lan landets urmakare önsk-

värd? 

Mötets svar blev enhälligt ð

JA! 

En kommitté tillsattes och 

snart gick det ut kallelser 

till alla landets urmakare att 

delta på ett möte i Stock-

holm. Detta ägde rum den 9 

juli år 1892 och de ca 40 

deltagarna beslöt då att 

bilda Sveriges Urmakare-

förening. Efter ett mödo-

samt arbete med uppbygg-

nad och organisation bör-

jade det bildas lokalför-

 

eningar och 1909 ombilda-

des föreningen till Sveriges 

Urmakareförbund.  

Ett stort problem förr var 

det s.k. 

óoutsiderskojerietó. 

Klockor av bedrövlig kvali-

tet såldes av icke bransch-

kunniga personer och fir-

mor. Detta ställde till stora 

problem för dåtidens ur-

makare. Och på ett sätt är 

det så än! Uraffärer finns 

det gott om, men idag är 

det vanligt att de ägs av en 

köpman som saknar yrkes-

kunnande. Sälja klockor 

kan vem som helst, men 

det är bara urmakare som 

kan laga dem. Dessutom är 

det ju väldigt bra att veta 

vad man säljer. Därför står 

sig SUF:s gamla slogan 

óUrhandeln ¬t urmakarnaó 

fortfarande bra! Dessutom 

säljs ju fortfarande klockor 

av många firmor som 

egentligen sysslar med 

annat. Folk får ju ofta en 

klocka bara för att de pre-

numererar på en tidning 

eller går med i en klubb 

eller förening. Detta är inte 

bra och ställer fortfarande 

till problem för urmakarna 

och den seriösa urbran-

schen. 

 

I nästa nummer av SUT kan 

Du läsa en längre berät-

telse om SUF:s bildande, 

verksamhet och utveckling 

under 120 år!  

 

 

                      Text av Petter Thºrning 

SUF 120 ÅR 
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Ett av Sveriges 

äldsta yrkes-

förbund.  

ó Innan SUF 

fanns rådde 

oro på många 

sätt i  

urbranschen 

och 

urmakaryrket. 

Bråk, tvister , 

avundsjuka 

och illojal 

konkurrensé.ó 
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Sverige har berikats med elva nya ur-

makaregesäller . Det blev resultatet nªr 

Urmakarnas Yrkesnämnd granskade ge-

sällproven som årskurs tre gjorde den 21 

och 22 maj. Yrkesnämnden granskade 

även de bordsur som årskurs ett tillverkat 

under läsåret. Yrkesnämnden består av 

tre erfarna urmakarmästare, och gesäll-

proven består av tre kompletta arm-

bandsur som manipulerats. Det gäller för 

de blivande gesällerna att hitta och åt-

gärda de fel som skapats inför provet. 

Efter granskningen godkändes samtliga 

som gjort proven. På torsdagskvällen 

hölls så en högtidlig gesälldubbning med 

efterföljande måltid. Vi gratulerar våra 

nya gesäller till synnerligen väl utförda 

prover!  

                                           Claes Beckð Friis 

De försöker nämligen 

utveckla en klocka som är 

så exakt att den bara drar 

sig en sekund på 200 mil-

jarder år.  

Det ska jämföras med 

dagens mest exakta tid-

mätare, atomuren. För 

dem räcker det med bara 

några hundra miljoner år 

för att de ska slappa till 

sig lika mycket.  

Ett atomur mäter tiden 

genom att utgå från 

svängningar hos atomer, 

som cesium. De ameri-

kanska forskarnas idé, 

däremot, är att tillföra 

små mängder energi till 

Stockholm. Ur led är ti-

den . Bokstavligt talat. 

Det tycker i alla fall de 

forskare som har klurat 

ut ett sätt att tillverka en 

klocka som får dagens 

atomur att framstå som 

ett gammalt fickur från 

förförra seklet.  

Tillhör du dem som tycker 

att tiden inte räcker till? 

Som jagar timmar eller till 

och med minuter för att 

hinna med allt?  

Forskare vid Gerogia Insti-

tute of Technology i USA 

har det ännu värre. För 

dem handlar det om mil-

jarddelar av sekunder.  

atomkärnur av grundäm-

net torium och få dem att 

hoppa mellan olika energi-

stadier.  

Att jaga tiden på det här 

viset kan verka lite väl 

nitiskt, även för den stres-

sande. 

Men ett sådant ur, tror 

forskarna, kommer kunna 

sprida ljus över det pro-

blem som världens fysiker 

brottas med som mest just 

nu, nämligen den så kal-

lade strängteorin. Men det 

är en annan historia.  

Johan Nilsson 

ó ur nyheter fr¬n TTó 

Nya urmakargesäller  

óDe fºrsºker 

nämligen 

utveckla en 

klocka som är 

så exakt att 

den drar sig en 

sekund på 200 

miljarder ¬r.ó 

Forskarna jagar miljarddelar  

av sekunder.  

Ettornas arbeten granskades 

Ettornas arbeten granskades 

Ettornas arbeten granskades 

och bedömdes. 

och bedömdes. 

och bedömdes.    

Från vänster: Karlð Johan Björkman, Per-Erik Bylund, John Browne ( lärare) och Lars Palm  i 

Yrkesnämnden.  

Bordsur tillverkade av årskurs ett.  

SUT gratulerar och välkomnar de SUT gratulerar och välkomnar de SUT gratulerar och välkomnar de 

nya gesällerna till yrket.nya gesällerna till yrket.nya gesällerna till yrket.    

Alla avgångseleverna  

utom en elev klarade 

Wostep provet.  

SUF gratulerar även till 

denna  bedrift!  

http://www.urmakarskolan.com/files/img/news/orig/img_3192.jpg
http://www.urmakarskolan.com/files/img/news/orig/img_3195.jpg


Sveriges Urmakareför-

bund och Handelsanställ-

das förbund har  startat ett 

samarbete. Grundlönerna 

är idag alldeles för låga för 

anställda urmakare.  

Lönerna följer inte  löneut-

vecklingen och har sedan 

2003 aldrig fºrhandlats 

med handelsanställda. Det 

var i samband med när ny 

ledning tog över Urma-

karskolan i Borensberg 

och samarbetet med Sveri-

ges Urmakarförbund sakta 

men säkert bröts som även 

samarbetet med handels-

anställdas förbund av-

bröts.Varför samarbetet 

avbrutits med Handelsan-

ställda vet inte den repre-

sentant som SUF talat med 

på Handels.  

Men nu har alltså samar-

betet återupptagits och 

förhandlingar påbörjats för 

att förhandla upp lönerna 

för anställda urmakare.  

                                   Styrelsen 

Förhandlingar om högre löner.  

schweiziska verk kan ju 

också tyckas vara konstigt.  

Artikelförfattaren kallar 

Sandström för Ham-

marlunds efterträdare. Om 

man på fullt allvar skriver 

något sådant har man ing-

en kunskap eller respekt 

för svensk urmakerihisto-

ria.  

Hammarlunds efterträdare 

hette Carl Borgström. Han 

var verkmästare på Halda 

Fickurfabrik och använde 

Haldas konkursbo till att 

starta ABU, Aktiebolaget 

Svenska Urfabriken.  

ABU har en egen historia 

som det har berättats om 

tidigare under AURUM -

tiden.  

Sandström svänger sig 

med fraser som sägs vara 

Hammarlunds motto, men 

det vore väl bättre att 

skapa sin egen arena och 

sitt eget märke istället för 

att stjäla en bit av urhisto-

rien, kan man tycka. 

HALDA var en epok, ett 

märke, en stil, ett livsverk, 

en tragedi, många lev-

nadsöden, en ikon. Många 

duktiga yrkesmän har sko-

lats på fabriken. Många 

arbetare slet där, försörjde 

sig där, levde där, dog 

där. Haldauren finns kvar, 

de tickar och går och är 

älskade släktklockor. Även 

Hammarlunds egen klocka, 

Halda nummer 0, tickar och 

går i SUF:s samling. Men 

inga fler Haldaur kommer 

någonsin att tillverkas. Fa-

briken är borta och Ham-

marlund likaså.  

Hammarlund var ett geni, 

en idéspruta, en stor urma-

kare. Frid över hans minne!  

Hur det g¬r fºr óNya Haldaó 

får tiden utvisa.  

Som kuriosa bjuder SUT här 

på en artikel om Hammar-

lund, publicerad 2003.  

              Artikeln finns p¬ nªsta sida. 

 

   
            Fackredaktionen 

HALDA IN MEMORIAN?  

I förra numret av SUT inför-

des en artikel av Carl Zet-

raeus med tillägg av Mi-

kael Sandstrºm om óNya 

Haldaó. Detta har retat upp 

en del av SUF:s medlem-

mar och inte mindre än nio 

stycken har hört av sig 

med inlägg och kommen-

tarer.  

Ett försök till historisk be-

skrivning av Halda gjordes 

i artikeln, med högst un-

dermåligt resultat då arti-

kelförfattaren tydligen 

gjort dålig research! De 

som läst om Halda känner 

knappt igen någonting!  

Urmärket HALDA är en 

stor och stolt del av den 

svenska urmakerihisto-

rien, men har nu kommit 

till ny användning i form 

av Mikael Sandströms nya 

projekt.  

Sandström var med och 

grundade urmärket Sjöö -

Sandström och nu applice-

rat detta stolta fick-

ursmärke på ett arm-

bandsur. Många kolleger 

uttrycker förvåning över 

varför inte ett nytt namn på 

dessa ur väljs; något som 

är ens eget och inte ett 

lånat namn, någon annans 

livsverk och bedrift som 

har en egen historia. Att 

dessutom kalla det för ett 

svenskt urmärke när det är 

óAtt dessutom 

kalla det för 

ett svenskt 

urmärke  när 

det är  

Schweiziska 

verk kan ju 

också tyckas 

konstigt.ó 
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Besök 

suf.se ! 

Där kan du 

delta i  

samtal på 

forumet, få  

information 

m.m. 



År 1887 grundades Sveri-

ges enda fickurfabrik 

genom tiderna.  

På ett halvt hektar stort 

område mitt i ödemarken 

längs Mörrumsån i 

Svängsta grundade den då 

29-¬rige urmakaren Hen-

ning Hammarlund fickurfa-

briken Halda.  

I Sverige hade det tidigare 

tillverkats både tornur som 

golvur och väggur på ma-

skinell väg, men aldrig 

fickur.  

Henning Hammarlund star-

tade från grunden.  

Han var ett mekaniskt geni 

och en idéspruta utan like, 

men 35 år senare skulle 

han ändå avlida fattig och 

bitter.  

Född i Skåne.  

Henning Hammarlund föd-

des i Varaslöv utanför 

Helsingborg i Skåne den 

30 december ¬r 1857. 

Han var tidigt intresserad 

av mekanik och urmakeri 

och han tillverkade som 

barn olika typer av stora 

urverk, det första skall ha 

varit i trä! Sin första anställ-

ning hade han på Helsing-

borgs Mekaniska Verkstad 

där han jobbade från 16 

års ålder. Därefter var han 

urmakarlärling hos Per 

Jönsson Holm i Ängelholm 

tills han fem år senare, i 

februari år 1879, reste till 

Stockholm för att studera. 

Men snart for han vidare i 

sin iver att lära och han 

reste runt i sju år!

Hamburg, Reval, Moskva, 

Warzawa, Wien, Berlin, 

Zürich, Basel, La Chaux-de

-Fonds, Le Locle, Genève, 

Paris, London, New York 

och Chicago är några av 

de städer som han besökte 

och studerade i.  

 

Inte bara studier.  

Men det var inte bara stu-

dier som den unge Hen-

ning ägnade sig åt. Redan 

som urmakarlärling bör-

jade han konstruera nya 

lösningar på mer eller 

mindre gamla mekaniska 

problem.  

Detta fortsatte han med 

under sin studietid i 

Europa och USA. 

Vid en specialutställning i 

Paris år 1884 vann han 

bronsmedalj för konstrukt-

ionen av en fri gång till ett 

reseur och han erhöll där-

efter också flera guldme-

daljer och penningpris för 

andra typer av mekaniska 

lösningar.  

Och det var dessa kun-

skaper Henning Hammar-

lund senare i livet tog till 

hjälp när det började gå 

dåligt med urfabrikation-

en. 

Svängsta.  

Hur kom då urfabriken 

Halda att ligga i lilla 

Svängsta, detta blygsamma 

lilla samhälle i Blekinge i 

södra Sverige?  

Enligt vad det berättas så 

var Hammarlund ofta ute 

och sökte efter en lämplig 

ort för sin fabrik, denna 

dröm som han nu efter alla 

sina resor burit med sig så 

länge. Han tillbringade en 

natt på gästgivaregården i 

Holje utanför Jämshög i 

Blekinge och sedan vand-

rade han mot Olofström 

och Hemsjö.  

Då skådade han lilla 

Svängsta och denna plats 

kunde han aldrig få ur sin-

net. Han gjorde ytterligare 

en resa till USA och han 

funderade på några platser 

i Sverige, men han kunde 

aldrig slå Svängsta ur hå-

gen och det var där som 

fabriken tillslut byggdes.  

För en köpeskilling på 800 

kronor köpte Henning 

Hammarlund sin fabriks-

tomt.  

Och där byggdes nu Sve-

riges enda fickurfabrik.  

Hårda arbetsdagar.  

Inget vet riktigt hur den 

lite spröde Henning Ham-

marlund orkade med allt 

arbete rent fysiskt. Han 

ledde dels byggarbetet 

med fabriken och dessu-

tom fungerade han som 

lärare och instruktör för 

de tre lärlingar som hade 

anställning på fabriken 

från år 1887. 

Och det skulle ju heller 

inte bara tillverkas klock-

or utan även alla verktyg 

och maskiner som behöv-

des för urtillverkningen.  

Hammarlund arbetade 

från klockan sex på mor-

gonen med bygget, verk-

tygen och eleverna. När 

de anställda hade gått 

hem på kvällen efter en 

lång dag fortsatte han med 

bokföring, korrespondens 

och alla andra sysslor som 

skulle skötas.  

Hammarlund beskrivs 

som patriarkalisk och han 

styrde sitt företag med 

hård hand. Han tillät ingen 

fackförening.  

Men han var trots allt 

mycket mån om sin perso-

nal och många beskriver 

honom som en föregång-

are inom personalvård.  

Detta trots att han ofta ut-

delade örfilar som straff 
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Henning Hammarlund  

grundaren till vår Svenska fickursfabrik.  

och inte tillät vare sig sprit 

eller att någon roade sig 

på kvällen under arbets-

veckan.Å andra sidan an-

ordnade han ofta konfir-

mationskurser och evene-

mang som sång- och 

lekaftnar.  

Dålig ekonomi  

Men trots en god fasad och 

en utmärkt affärsidé så 

drog Henning Hammar-

lund och Halda men dålig 

lönsamhet. Klocktillverk-

ningen blev på det stora 

hela en förlustaffär och 

därför började fabriken nu 

tillverka andra artiklar 

såsom Halda Teleur, cyklar 

och Halda skrivmaskiner.  

Hammarlund skrev böcker 

och sålde mycket av sin 

alster via korrespondens, 

han var en skicklig reklam-

man och administratör.  

År 1914 bröt första världs-

kriget ut och detta blev 

ytterligare en svår tid för 

Halda. 

Men Hammarlund kände 

på sig att allt skulle lösa 

sig, landet kom att behöva 

så mycket bara kriget 

kunde komma till ända. 

Han byggde ut och skulle 

satsa hårt på skrivma-

skinstillverkningen. Men 

det var mycket långa leve-

ranstider på råmaterial 

och priserna sköt i höjden. 

Ingenting blev som det var 

tänkt, men trots det höll 

Hammarlunds optimism i 

sig ända till år 1916.  



Då var fabriken utbyggd med 

plats för 300 arbetare. Halda 

var redo att möta den dag då 

freden kom.  

Våren år 1917 stoppades alla 

lån som tagits för fabrikens 

räkning.  

Henning Hammarlund för-

sökte nu desperat att få fabri-

ken på fötter och reste till 

Stockholm för att försöka sälja 

sina skrivmaskiner.  

Han laborerade fram och till-

baka med sina aktier men 

råkade illa ut eftersom han 

vid ett tillfälle sålde samma 

aktier till två köpare.  

Lämnade sitt livsverk  

Henning Hammarlund var nu 

tvungen att lämna sin älskade 

fabrik.  

Den 30 december år 1917, på 

hans 60-årsdag, högtidlig-

hölls fabrikens 30:de år.  

Han hade nu lämnat bort sina 

aktier och avgått som verk-

ställande direktör .  

En kort tid fanns han kvar 

som ókonsulterande direk-

tºró. 

Den 8 november 1918,  vid 61 

års ålder, lämnade Hammar-

lund sin urfabrik i Svängsta. 

Han flyttade till Båstad och 

där bodde han nu ensam, 

bitter, med sviktande hälsa 

och brustet självförtroende. 

Han gav ut en liten bok som 

han kallade óB¬stad och Bjª-

rebygdenó som beskriver 

Båstad med omgivningar.  

Boken är skrivet på ett spar-

tanskt sätt och den är mycket 

hastigt avslutad, den  kom ut 

först efter det att Henning 

Hammarlund avlidit den 25 

april år 1922.  

Henning Hammarlund star-

tade, drev och såg sitt livs-

verk, Halda Fickursfabrik i 

Svängsta, falla. 

Detta var en gåtfull man med 

otrolig motivering, arbets-

kapacitet och skaparglädje. 

Urmakare, uppfinnare, kon-

struktºré hans titlar var 

många. Han arbetade under 

30 ¬r med sin fabrik och 

utarbetade många lösningar 

och uppfinningar som än 

idag är unika i Sverige och 

andra länder.  

Ta till exempel Halda Taxa-

meter som fortfarande an-

vänds i vissa länder i tredje 

världen, eller Halda Millegraf 

ð en liten mekanisk kopie-

ringsmaskin. Men han hade 

makter emot sig, ekonomisk 

kris, vissa delar av urbran-

schen, yttre intressené. 

Men Henning Hammarlund 

lever kvar i alla de klockor 

som tillverkades på Halda och 

som idag ofta är kära kleno-

der.  

Henning Hammarlund ligger 

begravd i södra hörnet på 

Båstads Kyrkogård.  

Passerar Du Båstad någon 

gång så besök gärna  den 

oansenliga graven och tänk 

lite på kollegan Hammarlund. 

Han hade förtjänat ett bättre 

slut i livet än det han fick!  

                                

                            Av Urmakaremªstare  

                                     Petter Thºrning 

óRedan  som 

urmakarlärling började 

han konstruera nya 

lösningar på mer eller 

mindre gamla 

mekaniska problem.ó 
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Grundaren av  

Halda fabriken.  

  Bild fr¬n: www. Karlshamnsvykort.se 



tanke är vår fina skola som 

inte fick stadsbidrag. Hant-

verksyrkena är inte priori-

terade av Yrkesmyndig-

heten. Wostep som är en 

utbildnings enhet för urin-

dustrin vill ta över skolan.  

Swatch group slutar sälja 

reservdelar till den lilla 

urmakaren. Är det här nå-

got vi ska acceptera? Hur 

ska man kunna stolt säga 

till ungdomar idag att bli 

urmakare och ha ett yrke 

att berikas med kunskap 

och glädje hela livet?  

Många tankar hinner man 

avverka under sitt arbete 

vid urmakabänken. En 

ständigt återkommande 

Nu är  det dags att vi enar 

oss. Nu är förbunden mer 

än någonsin viktiga. Du 

behövs för att få din röst 

hörd. Sitter vi ensamma 

vid våra urbänkar kommer 

det inte att  utbildas urma-

kare som kan ta hand om 

vårt kulturarv och andra 

äldre ur. Vi kommer inte 

kunna köpa reservdelar 

och priserna blir hutlösa 

till kunden som skickar in 

sin reparation till en 

centralurverkstad. Man 

ryser vid tankenéé... 

Tankar vid arbetsbänken  

Urmuséet  i Borensberg  

Ta det här fina anspråkslösa 

men fantastiskt vackra ur.  

Detta fickur tillverkades på 

1600-talet och har spindel-

gång.  

Den har silverboett och  

tavlan har endast timvisare.  

Den står där så tyst på en 

glashylla. Ta en extra titt 

nästa gång du besöker ur-

muséet i Borensberg så upp-

täcker du kanske ett nytt ur 

att beundra och förundras 

över.  

Muséets skatter i form av 

värdefulla och mindre vär-

defulla föremål är en uppsjö 

av lärdom och inspiration för 

blivande och utbildade ur-

makare.  

Här låter vi ett föremål träda 

fram och lämna lite efter-

tanke.  

Hur ska man förstå framtiden 

och framtida teknik om man 

inte studerat dåtidens tek-

nik? Är dagens klockor så 

revolutionerande om man 

tänker efter?   

óDen st¬r dªr s¬ 

tyst   

på en hylla.  

 Ta en extra titt  

nästa gång  

du  

besöker 

urmuséet  

i Borensbergéó 
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En vårvinter morgon stiger 

vi upp tidigt för att styra 

kosan norröver. Resmålet är 

Byske och mannen vi ska 

träffa är Martin Hartman. 

Han har många års bak-

grund som urmakare och 

hans far var också urmakare 

och optiker i Byske. Vi är 

glada att träffa honom och 

han är glad att träffa oss. Vi 

fördjupar oss genast i urens 

värld och flera timmar för-

flyter och det är som om 

tiden stod stilla. Det är inte 

förrän Martins fru väcker oss 

ur vår diskussion för att 

bjuda på lunch som vi upp-

täcker att timmarna flugit 

iväg.  

Vi tittar på hans urverkstad 

som är utrustad med det 

mesta man kan tänka sig i 

maskiner och verktygsväg.  

Han berättar om sin pappa 

och hans uppfinningsrike-

dom och konstnärstalanger i 

silversmide,  skulpturkonst i 

trä och lera.     

  S¬ har vi Martins intresse 

för lokala förmågor som 

tillverkat klockor.  

Några som vi får bekanta 

oss vid är Urmakarsläktet 

Bergmark. De tillverkade 

väggur, tornur och fickur.  I 

Byske kyrka, som för övrigt 

är 8ð kantig, finns ett ur till-

verkat av A. Bergmark. Det 

som kännetecknar hans ur 

är att på tornuren sitter rull-

lagringar och i visarna sitter 

tvärtom. Alltså timvisaren 

sitter ytterst och minutvisa-

ren innerst. Haken greppar 

över 180 grader på gång-

hjulet. Vilket gör att pen-

delns längd endast är 40 - 

50cm l¬ng. Fºr att sk¬da 

detta tornur dristar sig un-

dertecknad att klättra upp i 

den åttkantiga kyrkan och 

dess torn för att se uret på 

plats. Lätt skakig i benen 

men med en entusiasm som 

är obeskrivbar och som 

bara en urmakare kan 

känna, beskådar vi det an-

norlunda tornursverket.  

Martin har mycket att be-

rätta om A. Bergmark och vi 

får senare se i Byskes mu-

seum ytterligare ett tornurs-

verk tillverkat av  släktet  

Bergmark samt ett väggur.  

Där finns även andra intres-

santa föremål på museet. 

Bl.a. ett ur tillverkat av ett 

urmakarsläkte vid namnet 

Långström. Deras ur har 

också en annorlunda      kon-

struktion och det som kän-

netecknar dessa klockor 

vid första anblicken är vi-

sarna. De ser ut som stilise-

rade tallkvistar. Verket är 

enkelt i sin konstruktion 

och hjulen i löpverket sitter 

i linje. Verket består av tre 

hjul i löpverket samt haken. 

Väggursverket har lod med 

motvikts lod. Så det krävs 

att verket sitter högt upp på 

väggen för att det ska bli 

lång gångtid. Verkens kon-

struktion är lätta att ta isär 

och sätta ihop. Tappar och 

verkbottnar glider på plats 

med precision. Hjul och 

axlar är enkla men snyggt 

gjorda och i bra kvalité.  

Dagen rinner iväg och vi 

har så mycket att se och 

prata om att vi blir även 

bjudna på middag. Vi stan-

nar till sent ut på kvällen 

och styr kosan hemåt igen 

efter en rolig, inspirations-

givande, lärorik dag i Mar-

tin Hartmans sällskap.  

Av Liselott och Helén 

Holmström 

 

 

Flygande reporter ð   

Mötet med urmakaren Martin Hartman i Byske  

ó...timvisaren 

sitter ytterst och 

minutvisaren 

innerst. Haken 

greppar över 180 

grader på 

g¬nghjulet.ó 
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Foto: Helén Holmström J                   Här ser vi Martin Hartman som  berättar om visarväxeln i Bergmarks ur.  

                                                                             Bilderna till hºger visar  vªggursverk tillverkat av  Långström.  

Foto: Helén Holmström J 

Tornursverk tillverkat av Bergmark.  

 



Golvur gjordes i mycket 

stor skala, de är väldigt 

vanliga. Hans son Johan-

nes och dotter Lisa blev 

också urmakare liksom 

flera andra släktingar. En 

riktig liten urmakareklan!  

Släthultsuren är alla 

gjorda på samma sätt 

med en speciell typ av 

verkbotten. Den har ett 

slags X-form med bågad 

topp och en midja på 

sidan. Verken är väl-

gjorda och andas kvalitet. 

Det är ofta tjockt gods i 

hjulämnen och axlar. 

Ibland har valshjulen en 

säreget tät tandning. Två 

slagarmar men klangskå-

lar ovanpå verket.  

 

 

Har Du själv kunskaper 

om dylika golv - eller 

väggur?  

Skriv en artikel själv eller 

skicka bara in Ditt materi-

al till SUT. 

Bifoga gärna foton!  

 

                     Text: Petter Thºrning 

Därför varierar utseendet 

på Engströmklockorna 

ganska mycket.  

Jag har haft otaliga av dem 

inne för reparation och det 

är alltid lika lustigt att se 

hur likadana verk kan sitta 

i så många olika fodral. De 

finns även som 

óstympadeó ur, dvs. 

ganska små golvur som 

kapats av och nu används 

som väggur. Sven Eng-

ström hade flera söner 

varav tre också blev urma-

kare vid sidan av lantbru-

ket.  

Svenning Engström (1814 -

1879) bodde p¬ g¬rden i 

Fagerås men flyttade till 

Angerdshestra och sedan 

till Jönköping år 1869.  

Petter Engström (1821 -

1909) bodde hela livet p¬ 

gården i Fagerås.  

Josef Engström (1826-

1908) bodde p¬ g¬rden i 

Fagerås men flyttade till N. 

Unnaryd.  

En systerson till Svens 

hustru Ingierd, Petter Mag-

nusson (1808-1894) tillver-

kade också klockor. Han 

var upplärd av Sven Eng-

ström men hans tillverk-

ning var betydligt mindre. 

Verket i de klockor som 

påträffats är i stort sett 

identiska med Sven & sö-

ners alster. Petter signe-

rade sina urtavlor med 

PMS. Även han var bonde 

men även masmästare och 

dessutom var han länge 

kommunalordförande i N. 

Unnaryd. Denna lilla ort 

var en gång stor och rik, 

men idag gles och avfol-

kad, men vacker! Bilverk-

stad, sågverk och Miss-

ionskyrka finns i alla fall 

kvar!  

Reser vi ytterligare en bit 

med Henry Fords uppfin-

ning hamnar vi i Norra 

Släthult utanför Villstad i 

Småland. Villstad var för 

ett sekel sedan en stor 

ort med allsköns service 

och utbud. Ett klassiskt 

knep idag att se hur 

många som bodde på 

orten förr är att titta på 

hur stor kyrkan är. Det är 

ju därför det idag kan 

finnas små folktomma 

orter med stor kyrka. 

Utveckling kallas det 

tydligen. Villstad idag är 

ett litet ställe mellan 

Gislaved och Smålands-

stenar längs Nissastigen 

med en stor kyrka men 

inte många invånare. En 

bit därifrån ligger N. 

Släthult. Detta är en ort 

inte många vet finns. 

Liten och folktom men för 

en intresserad urmakare 

lite av ett Mekka. Här 

bodde Carl Nilsson (1787

-1850), även han bonde 

och urmakare. Hans 

namn är känt i urmakare-

kretsar liksom hos sam-

lare och handlare. Han 

gjorde både golvur och 

tornur och hade utveck-

lat ett litet system av säl-

jare vilka genom agentur 

sålde hans klockor. Där-

för har Carl Nilssons ur 

spridits långt utanför 

Småland och kan inte 

räknas enbart som pro-

vinsiella som de tidigare 

nämnda tillverkarna. 

Carl Nilsson lär ha börjat 

sin tillverkning redan i 

tonåren och han fortsatte 

sedan hela sitt liv. Tornur 

tillverkade han åt kyr-

korna i grannskapet, 

bl.a. Villstad. Även kyr-

kor och herresäten i Väs-

tergötland har hans fina 

verk.  

Landskapens egna allmoge ur.  

 

LANDSKAPENS EGNA 

ALLMOGEUR   

fortsättning från nr. 1/2011  

 

Petter Thörning har fors-

kat, intervjuat och obser-

verat under många 

golvursreparationer.  

En lite yngre kollega till 

Ambiörn var Sven Håkans-

son Engström (1779-1868) 

som var bonde och urma-

kare på gården Fagerås i 

N. Unnaryd. Fågelvägen 

är detta inte speciellt långt 

från Hestra, idag tar det ca 

30 min med bil. Engstrºm 

gjorde unika små urverk 

med en speciell form på 

verkbottnarna. De är 

kvadratiska med rund 

överdel och dito ur-

sågning undertill. Hjulen 

är små och mycket välj-

orda. Axlarna och drivar-

na är smala och fina. 

Gånghaken smäcker och 

vacker. Tavlorna är också 

små, i regel runda och vita 

med någon liten blomma 

eller fågel målad under 

visarcentrum. Så gott som 

alla fodralen är tillverkade 

av olika snickare eller av 

den som köpt verket. En-

staka exemplar utförda i 

Morinstil är kända.  

ó...N. Slªthult. 

Detta är en ort 

inte många vet 

finns. Liten 

och folktom 

men för en 

intresserad 

urmakare lite 

av ett Mekka.ó 

ó 
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Giv akt på att Ert 

skyltur alltid går 

rätt!  

Ett felgående ur 

är ingen bra re-

klam och kan or-

saka mycket  

förargelse.  



 

Alla yrken har sitt helgon 

eller skyddspatron. För 

oss urmakare är det den 

franske biskopen Eligius. 

Han föddes år 590 i närhet-

en av Limoges i västra 

Frankrike. Som liten pojke 

kom han i lära hos en hov-

slagare och det blev hans 

första yrke. Han arbetade 

även tidvis som vanlig 

smed. Senare sadlade han 

om och blev guldsmed. 

Han var också mycket in-

tresserad av finmekanik 

och precisionsarbeten, 

men behöll alltid sina kun-

skaper som grovsmed.  

I 40-årsåldern blev 

Eligius rådgivare till den 

franske kungen, Dagobert 

I. 

Han blev mycket upp-

skattad av hovet och rege-

ringen för sin vishet och 

sitt skarpa sinne. Eligius 

kom att stå bakom många 

viktiga beslut i Frankrike 

under 600-talets första 

hälft.  

År 639 lämnade han ho-

vet och bosatte sig i 

Noyon, nordost om Paris. 

Där satte han upp en stor 

verkstad för smide och 

finmekanik. Året därpå 

valdes han till biskop i 

samma stad. Detta var en 

bra post för den kloke och 

snälle Eligius. Kyrkan var 

en enorm maktapparat vid 

denna tid och som biskop 

hade Eligius stor makt att 

uträtta saker. Han friköpte 

många slavar och verkade 

för mänskliga rättigheter. 

Han arbetade med utbild-

ning och för skäliga lev-

nadsvillkor. Han skrev 

böcker och grundade 

bibliotek. Han grundade 

många kyrkor och kloster 

runt om i Frankrike.  

Det finns en legend som 

berättar att när Eligius 

arbetade som hovslagare 

anställde han en ung lär-

gosse. Efter en tid funde-

rade Eligius på hur hans 

unge lärling kunde vara så 

effektiv när han skodde 

hästar. Han iakttog hur 

gossen arbetade och fick 

då se hur han högg av fo-

ten på hästen och satte sig 

vid städet och skodde den. 

Därefter gick han bort till 

hästen och satte tillbaka 

foten.  

Lärgossen visade sig vara 

Kristus och han uppenba-

rade sig hos Eligius, som 

ju var en trogen kristen 

tjänare, för att lära honom 

denna bekväma men dock 

övernaturliga arbetsme-

tod.  

Legenden berättar vidare 

att Eligius en dag fick be-

sök i sin smedja av djävu-

len, förklädd till kvinna. 

Djävulen försökte fresta 

honom men Eligius ge-

nomskådade honom och 

tog en glödande tång ur 

ässjan och knep djävulen i 

näsan. 

Eligius framställs som bis-

kop med guldsmedsverk-

tyg, verktyg för finmeka-

nik och olika mätningar 

(bl.a. en v¬g), t¬ng, ham-

mare, städ eller säljande 

ringar till trolovade par.  

Han är skyddspatron för 

urmakare, guldsmeder, 

bönder, gruvarbetare, 

kniv - & låssmeder, metall-

arbetare, gravörer, sadel-

makare, korgmakare, ve-

terinärer, hästar, hästhand-

lare och vagnmakare.  

Han anropas vid svåra 

tider, problem i det egna 

S:t Eligius  

óHan ªr 

skyddspatron för 

urmakare, 

guldsmeder, 

bönder, 

gruvarbetare, 

knivð och 

låssmeder, 

metallarbetare, 

gravºreré.ó 
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yrket, hästsjukdomar, epi-

demier och när bölder upp-

står.  

För exempelvis oss urma-

kare ger det tur och väl-

gång i vårt yrke om man 

har ett porträtt av Eligius i 

verkstaden.  

Eligius hyllas den förste 

december genom tillbed-

jan eller genom ett tänt ljus.  

 

                          Av urmakaremªstare 

                     Petter Thºrning, Nittorp 

                     Kªlla: Helgonkalendern 



Sammanfattning av syn-

punkter på artikel om Ur-

makarskolan, i tidningen 

Tid & Smycken nr2 -2012 

I tidningen Tid & Smycken, 

nr2- 2012, finns en artikel 

om Urmakarskolan. Den 

beskriver läget på skolan 

och ägarnas agerande på 

ett starkt förvanskat sätt. 

Vad tidningsmakare Lars -

Magnus Jansson har för 

syfte med det kan man bara 

spekulera i. Redan i tid-

ningens ledare raljerar han 

över branschtidningen 

Aurum. Det han óglºmdeó 

berätta om i det samarbetet 

han hade genom ett tidi-

gare avtal med Urmakare-

förbundet och Guldsmeds-

förbundet, var att han 

misskötte sina ekonomiska 

åtaganden i avtalet. Det 

gick så långt att ärendet 

lämnades in till tingsrätten 

för att han skulle fås att upp-

fylla sin del av avtalet. 

Kanske är det den händel-

sen som fortfarande svider i 

skinnet på Jansson. 

Artikeln om Urmakarskolan 

beskriver det besvärliga 

läge som skolan hamnat i. 

Historiebeskrivningen om 

orsakerna är både osam-

manhängande, felaktig och 

viktiga fakta har utelämnats 

helt.  

Urmakarskolans bolags-

stämma 2010 beslutade att 

göra en förändring av anta-

let ledamöter i skolans sty-

relse. SUF drev den frågan 

för att få en styrelse med 

större bredd och kunskap 

än tidigare styrelse. Den 

representant som Urfack-

männen förslagit valdes 

heller inte in i den nya sty-

relsen. Påståendet att detta 

skulle bryta mot ett avtal 

stämmer inte, då ett sådant 

avtal inte finns. Dessa åtgär-

der på bolagsstämman 

stöds av skolans bolags-

ordning, vilken skrivits 

och enhälligt beslutats av 

ägarna Sveriges Urmaka-

reförbund (SUF), Stjärnur-

makarna (SUAB), Watch 

Market (WM) och Urfack-

männens Riksorganisation 

(UR). 

I samband med detta 

valde SUAB´s och WM´s 

ledamöter att lämna sina 

platser i styrelsen. De blev 

inte uteslutna ur styrelsen, 

vilket ibland påståtts. Re-

sultatet blir naturligt att 

dessa ägare därigenom 

förlorar insyn och möjlig-

het att påverka skolan ge-

nom styrelsen.  

En anledning till att SUF 

valde att göra förändring-

en i styrelsen beror på ett 

växande misstroende mot 

minoritetsägarna, som 

dittills haft en majoritets-

ställning i styrelsen. Några 

exempel på orsakerna till 

misstroendet är följande.  

När skolan sade upp en 

tidigare VD, anställdes 

Birgitta Kaaling Wukics 

som VD. Uppsägningen av 

VD´n kostade skolan en 

del pengar och vid nyan-

ställningen var ägarna 

överens om att det nya 

anställningsavtalet inte 

skulle innehålla någon 

fallskärm eller orimliga 

avgångsvederlag. När en 

senare styrelse valde 

SUAB´s styrelserepresen-

tant, Perc Brodén, till sty-

relseordförande, skrev 

han ett tillägg till Birgitta 

KW´s anställningsavtal. 

Det gav henne en förlängd 

uppsägningslön, utöver 

det som fanns i anställ-

ningsavtalet. Detta avtals-

tillägg var inte initierat av 

styrelsen, vilka ställdes 

inför fullbordat faktum av 

ordförande Perc Brodén. 

Det bröt också den tidi-

gare överenskommelsen 

som ägarna hade om VD´s 

förmåner.  

Nästa exempel handlar om 

utbildningen. I ett försök 

att bredda skolan och dess 

ekonomi togs en ansökan 

om ytterligare utbildning-

ar fram. VD Birgitta KW 

menade att man skulle 

ansöka om medel till en 

óantikurmakarutbildningó 

och 

óbutiksurmakarutbildning

ó. SUF p¬pekade att ge-

nom att ha korta kurser, 

med delar av den tradit-

ionella utbildningen som 

innehåller dessa färdighet-

er, skulle det urholka be-

greppet urmakare.   

Underlagen för dessa an-

sökningar var undermåliga 

och dåligt underbyggda. 

Ansökningen till 

óantikurmakareó talade 

om mycket praktik under 

utbildningen, men det 

fanns inget underlag som 

visade på att det fanns 

praktikplatser inom detta 

område. Inte heller var det 

utrett om hur arbetsmark-

naden såg ut för dessa 

snabbutbildade 

óurmakareó. Hur skulle 

arbetsmarknaden påver-

kas för de elever som gick 

den fullständiga utbild-

ningen? Det finns få inom 

urbranschen som tror att 

det plötsligt skulle finnas 

arbetsplatser för upp till 36 

elever per år, istället för 

de 12 som går den fullstän-

diga utbildningen. Trots 

detta kördes SUF över och 

ansökningarna skickades 

in till utbildningsmyndig-

heten. Denna beviljade 

dock inte ansökningarna.  

Ytterligare ett exempel på 

något som skapade miss-

tro mot minoritetsägarna 

Kommentarer till artikeln i T&S nr.2 ð 2012 
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Nu får det vara nog 

med falska  

anklagelser!  

Här kommer de  

korrekta orsakerna 

till SUF:s agerande. 

 

handlar om den hyresför-

handling som skrevs om 

T&S´s skolartikel. Genom 

att majoritet i styrelsen tog 

minoritetsägarna tillsam-

mans med VD initiativ till 

att söka andra lokaler för 

att flytta skolan. Det gick så 

långt att man hade ett hy-

resförslag med kontrakt 

och ritningar framtagna för 

en ny lokal i Motala. Ge-

nom att försöka köra över 

SUF som majoritetsägare 

och ägare av den fastighet 

som skolan finns i, lades 

ytterligare en grund till 

misstro.  

I skolans styrelse har SUAB, 

förutom tidigare nämnda 

Perc Brodén, också haft 

Stjärnurmakarnas VD Per -

Åke Jansson som sin leda-

mot. Han valdes till ordfö-

rande i styrelsen, vilket 

innebar att blev ansvarig 

arbetsgivare till VD Birgitta 

KW. Det har från en del håll 

framförts frågor om hur det 

påverkar arbetet, då han 

blev chef över sin egen 

chefs (Georg M) sambo.  

I Tid & Smyckens skolarti-

kel finns en text från Bir-

gitta KW´s avskedsansökan, 
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då hon valde att säga upp 

sig i samband med för-

ändringen i skolans sty-

relse. Den är inte hela 

sanningen bakom hennes 

uppsägning. Den nya sty-

relsen ställdes inför full-

bordat faktum när hennes 

anställningsavtal kom 

fram. Även Per -Åke Jans-

son hade skrivit ett tillägg 

till hennes anställnigsav-

tal vilket gav henne ytter-

ligare förmåner vid en 

uppsägning. Förmånerna 

i detta tillägg gällde även 

om VD själv sade upp sig, 

inte bara om arbetsgiva-

ren sade upp avtalet. 

Detta gjorde att hennes 

uppsägning kostade 

mycket för skolan.  

Detta tillägg till anställ-

ningsavtalet hade gjorts 

helt utan styrelsens vet-

skap, i strid mot gällande 

regler. Vid en juridisk 

bedömning av agerandet, 

menade bedömande ju-

rist att detta tillägg gjorts 

av Per-Åke Jansson och 

Birgitta KW i maskopi 

med varandra. Det är i 

det här läget lätt att låna 

rubriken från Tid & 

Smycken och sätta den 

som rubrik på det här 

agerandet. Rubriken som 

tidningsmakare Jansson 

satt ªr óNªr makten fºr-

blindaró. 

Frågetecknen hopar sig 

kring den kvartett som 

förekommer i flera hän-

delser som på olika sätt 

skadar skolan. Georg 

Müller, Birgitta Kaaling -

Wukics, Per -Åke Jansson 

och Perc Brodén har age-

rat efter en agenda som 

många anser vara mycket 

märklig. Det finns de som 

menar att det inte är med 

skolans bästa för ögonen 

som styrt deras hand-

lande. Om det ligger nå-

got bakom det faktum att 

Perc Brodén varit ledamot 

i SUAB´s styrelse under 

Georg M och att Georg M 

varit Per -Åke J´s chef och 

Georg M´s sambo Birgitta 

KW varit VD på skolan 

där Per-Åke J varit ordfö-

rande och hennes chef, 

får var och en spekulera i. 

Det går inte att bortse från 

att det kan ha spelat roll i 

det som skett.  

När Birgitta KW anställdes 

som VD i Urmakarskolan 

visade hon ytterligare 

prov på dåligt omdöme 

och nepotism. I den skola 

som hon själv var anställd 

i valde hon att anställa sin 

sambo, Georg Müller, 

som timlärare på skolan.  

T&S´s artikel nämner 

också Wostep och deras 

beslut att inte fortsätta 

samarbetet med Urma-

karskolan. I det brev från 

Wostep som Georg M 

nämner, framgår det klart 

att Wostep vill att ägarna 

ska samverka i att välja ny 

styrelse. Trots det väljer 

minoritetsägarna SUAB, 

WM och UR att inte välja 

in egna ledamöter i sty-

relsen. Detta är helt emot 

Wosteps önskemål med 

det givna resultatet att 

Wostep inte kan fortsätta 

sitt samarbete med Urma-

karskolan. Minoritetsä-

garna har spelat ett högt 

spel genom att bara stå 

fast vid sitt krav att återfå 

majoritet i skolans sty-

relse, istället för att göra 

allt för skolan, eleverna 

och personalen på skolan. 

Det har inte varit en stor 

uppoffring att sätta sig i 

skolans styrelse och ge-

nom det kunna behålla 

samarbetet med Wostep 

och även kunna få insyn 

och vara med att påverka 

skolans framtid. Har man 

verkligen tagit sitt ägar-

ansvar på fullt allvar?  

 

                            Av Styrelsen 

           Sveriges Urmakarefºrbund 

                             Fackredaktionen 

Sverige Urmakareförbunds skola. 

Tllägg till artikeln:  

Minoritetsägarna  ha 

köpt SUF:s aktier för den 

skamliga summan av 1 

krona. De ska nu driva 

skolan själv. SUF  har 

subventionerat hyra med 

25%. Allt fºr att skolan 

ska få leva kvar.  

Ty branschen vill inte 

samarbeta med vårt fina 

yrkesförbund.  

Tänk vad makt kan göra 

med mªnniskoré.. 



HISTORIEN OM WILLIAM L. 

GILBERT 

Alla känner vi väl igen ame-

rikanska urmärken som 

Jerome, Seth Thomas, Terry 

och Atkin. Men den man som 

mest utmärker sig i kretsen 

av grundare till USA:s urfa-

briker är William L. Gilbert. 

Under sin 62 år långa karriär 

uträttade han många saker 

och han överlevde alla sina 

kolleger.  

Detta är den sanna berättel-

sen om en sann filantrop 

under det innehållsrika 1800

-talet.  

Bonde, lärare, klockma-

kare.  William Lewis Gilbert 

föddes den 3:e december år 

1806 i Northfield, Litchfield, 

Connecticut och var son till 

James och Abigail Gilbert. 

Han arbetade på sin faders 

gård i Northfield men bör-

jade som 21-åring att under-

visa på prov i en lokal skola. 

Han blev snart lärare på hel-

tid, men bara under ett år. 

Därefter förlängdes inte 

hans kontrakt av skolan och 

detta kom han att vara tack-

sam för under resten av sitt 

liv, eftersom han nu tog en 

annan riktning i sitt yrkesliv.  

Bristol.  

Istället började den nu 22 -

årige William att intressera 

sig för urtillverkning, vilket 

var en stor rörelse i Con-

necticut vid den tiden. Sär-

skilt staden Bristol myllrade 

av stora och små inrättningar 

för olika typer av urtillverk-

ning. Tillsammans med sin 

svåger, den 12 år äldre Ge-

orge Marsh som var gift med 

Williams storasyster Caro-

line, köpte han år 1828 en 

klockfabrik med tillhörande 

smedja och bryggeri. Fabri-

ken hade tidigare använts 

för produktion av diverse 

träur och golvur av bl. a. 

Robert, Ives & Co. Nu 

grundades ett långlivat 

imperium som först fick 

namnet Marsh, Gilbert & 

Co. George Marsh ägde 

2/3 och William Gilbert 

1/3. B¬da bodde i Litch-

field men flyttade nu till 

Bristol där Marsh köpte en 

villa och William installe-

rade sig i en lägenhet vid 

Main Street, norr om flo-

den. År 1830 sålde Gilbert 

sin del av firman till Marsh, 

men behöll vissa ekono-

miska intressen. Marsh 

sålde fabriksbyggnaden 

och flyttade till Farming-

ton. Man kan fortfarande 

hitta väggur märkta Marsh, 

Gilbert & Co, Farmington. 

År 1843 flyttade Marsh till 

Ohio där han verkade 

inom tillverkning och för-

säljning av klockor under 

många år. Gilbert gick 

vidare och använde sin del 

av företaget till att börja en 

ny verksamhet i samarbete 

med John Birge under 

namnet Birge & Gilbert. 

De tillverkade 8 -dagars 

bordsur med mässings-

verk. Klockorna distribue-

rades av urfabrikanten 

Ives, som till slut hamnade 

i skuld till Birge & Gilbert 

och var tvungen att över-

låta sitt hus och sin fabrik 

till dem. Gilbert gjorde 

många affärer vid sidan av 

fabriken och år 1835 gifte 

han sig med Clarinda K. 

Hine. De fick två barn; en 

dotter och en son, som dog 

vid 23 resp. 2 års ålder. År 

1839 ingick Gilbert samar-

bete med andra urfabikan-

ter under namnet Jeromes, 

Gilbert, Grant & Co. De 

tillverkade billiga 30 -

timmarsur i mässing.  

Winsted.  

År 1840 lämnade Gilbert 

Bristol för att etablera sig i 

Winsted, Connecticut. Där 

kom Gilberts fabrik att 

forma livet i mångt och 

mycket under mer än 120 

år! 

Winsted hade redan en 

tradition av urtillverkning 

där bl.a. den kända fabriken 

Waterbury figurerat i olika 

former. Samuel Hoadley 

kom år 1803 från orten med 

det namnet och etablerade 

sig i Winsted, men det är en 

helt annan historia som Ni 

kan läsa mer om i kom-

mande nummer av SUT! Hur 

som helst så kom genom 

livets irrgångar flera fabri-

ker, maskiner, verktyg och 

annat från denna verksam-

het att säljas till bl.a. Gil-

bert. Han köpte ett hus med 

tillhörande lada och an-

vände en del av sitt förra 

företag till att grunda fabri-

ken Clarke, Gilbert & Co. 

De tillverkade billiga mäs-

singsverk i lustiga fodral 

som kallades óOgeesó. 

Dessa ur hade introducerats 

två år tidigare av Chauncey 

Jerome i Bristol. Gilbert ko-

pierade hans ur och satte 

igång med sin egen tillverk-

ning. Detta fick Jerome att 

bli vansinnig och han förlät 

aldrig Gilbert. óHan blir rik 

p¬ andras bekostnadó be-

klagade sig Jerome. (Ogees 

kan fortfarande hittas i an-

tikaffärer och prylbodar. 

Det finns specialiserade 

samlare.)  

Wm L. Gilbert & Co  

År 1845 hade fabriken vuxit 

och hade 30 anställda. 

12000 klockor per ¬r tillver-

kades. Gilbert köpte ut de 

andra två delägarna och 

ändrade fabrikens namn till 

Wm L. Gilbert & Co. Vid 

den här tiden tillverkades 

plötsligt ett antal mystiska 

Ogee-klockor som senare 

påträffats. De är märkta Ge-

orge Marsh, Winchester, 

Con. Det finns inga note-

Klockmakaren från Conneticut  

ó...vilket var en 

stor rörelse i 

Connecticut vid 

den tiden. 

Skärskilt staden 

Bristol myllrade 

av stora och små 

inrättningar för 

olika typer av 

urtillverkning.ó 
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Foto: Petter Thörning  

Ogee 

Foto: Liselott Holmström 



ringar om att Gilberts svå-

ger återvänt från Ohio, 

men det kan tänkas att han 

tillfälligt köpt in sig i fabri-

ken och att Gilbert tillver-

kade ur åt honom. Gilberts 

tidigare kompanjon Clarke 

köpte åter in sig i fabriken 

1848, men s¬lde sin andel 

igen 1851. Då köpte Gil-

berts andra svåger; Isaac 

B. Woodruff, in sig. Svåra 

tider följde, men fabriken 

klarade sig. Det gjorde 

däremot inte Silas Burn-

ham Terry´s fabrik i 

Terryville. Den gick i kon-

kurs. Gilbert köpte kon-

kursboet och gjorde Terry 

till direktör. Terry arbe-

tade hos Gilbert till år 

1866. ¡ret dªrp¬ lªmnade 

han Winsted för att starta 

sin andra fabrik Terry 

Clock Company. George 

B. Owen från New York 

blev ny direktör. Det blev 

början på en lång tradition 

i familjen Owen.  

Fabriken ombildades och 

fick namnet Gilbert Manu-

facturing Company, där 

Gilbert, Owen, Woodruff 

och en viss N.S. Pond 

ingick som ägare. Firman 

anslöts dessutom till Ame-

rican Clock Company, en 

outletrörelse i New York. 

Fabrikens utbud ökades 

från bara Ogees till andra 

typer av ur, även med me-

tallfodral. Också urverk 

med pendel gjordes. I 

april 1871 brann fabrikens 

huvudbyggnad ner. Verk-

samheten började åter-

uppbyggas i augusti 

samma år. En vacker röd 

tegelbyggnad uppfördes.  

William L. Gilbert Clock 

Company  

Denna firma bildades ge-

nom ombildning av den 

förra den 5 juli år 1871, 

men blev inte aktiv förrän 

1873. Anledningen var att 

bringa ordning i den 

oreda som orsakats av 

branden. Ägarna var Gil-

bert, Woodruff, Owen och 

bröderna Norton. Gilberts 

fru Clarinda dog i maj 1874 

och han ägnade sig helt åt 

sitt arbete. Fabrikens nya ur 

kom ut på marknaden under 

1874 och 1875 d¬ ªven en fin 

katalog trycktes, innehål-

lande 37 olika modeller. 

Några år senare innehöll 

katalogen 167 sidor och 162 

modeller. 112 av dessa till-

verkades i fabriken. Övriga 

modeller var franska urtyper 

och gökur som tillverkades 

av Ansonia Clock Company. 

Fabriken växte och varje år 

kom nya modeller. George 

B. Owen var direktör och 

under hans ledning blomst-

rade verksamheten. Gilbert 

gifte om sig 1876 med Anna 

E. Wescott och hans liv kän-

des nu åter lättare. År 1879 

började man tillverka klock-

or med månkalender, men 

de uren sålde dåligt och för-

svann från sortimentet år 

1881 till fºrm¬n fºr ur med 

s.k. patentkalender. Stora 

årliga orders strömmade in 

bl. a. från Davis Clock Com-

pany.  

William L. Gilbert sista år  

År 1886 fyllde Gilbert 80 år 

och började fundera på hur 

hans nu stora förmögenhet 

skulle användas i framtiden. 

Han hade ju inga barn i livet. 

Hans personliga tillgångar 

uppgick till över 1.000.000 

dollar. Han hade varit med 

och grundat en bank i Wins-

ted och även en stor privat 

bankkoncern; Gilbert & Gay.  

Han arbetade nu med pro-

jekt för förbättring av vatten-

försörjning i staden. År 1889 

dog hans fru Anna och han 

blev änkling för andra 

gången. Arbete upptog nu 

åter all hans tid. I juni 1890 

reste han med Woodruff till 

Kanada för att hälsa på en 

brorsdotter men insjuknade 

i  lunginflammation. Han 

avled stilla i Cedardale, Ka-

nada den 29 juni 1890. Hans 

kropp fördes till Winsted där 

han begravdes under hög-

tidliga former följande ons-

dagseftermiddag. En 62 år 

lång karriär inom urtillverk-

ningen av nu till ända.  

ó é.och 1875  

då även en fin 

katalog  

trycktes, 

innehållande  

37 olika 

modeller.ó 
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Efter Gilbert  

Isaac B. Woodruff tog över 

ledning och ägande av 

fabriken. Han dog år 1900 

och efterträddes av sin son 

James Gilbert Woodruff. 

George B. Owen fortsatte 

som direktör och ägare 

men kom aldrig överens 

med nyss nämnde James 

Gilbert. Han avgick 1913 

och dog i en hjärtattack 

1916. George B. Owen 

efterträddes av sin son 

Arthur W. Owen. Arthurs 

bror George B. Jr blev för-

säljningschef.  

År 1897 byggdes flera nya 

fabriksbyggnader och 

verksamheten växte ytter-

ligare. 1902 byggdes nya 

kontor som ersatte de 

gamla i källaren. De invig-

des 1903. 1907 öppnades 

försäljningskontor i New 

York, Chicago, San Franci-

sco, Philadelphia, St. Louis 

och Boston. 

Samma år utbröt ekono-

misk kris och firman drab-

bades hårt, särskilt med 

tanke på alla byggnationer 

som gjorts. Firman käm-

pade för livet och år 1914 

drevs tillverkningen end-

ast säsongsvis.  Rykten 

spreds att konkursen var 

nära. Alla i familjen Owen 

sades upp. Därmed var 

familjen Owens tid vid rod-

ret slut. Olika kreditgivare 

gick in med pengar i före-

taget. De valde Charles E. 

Williams som ny direktör. 

Verksamheten sågs över 

och slimmades. James Gil-

bert Woodruff avled 1918 

och hans svärson, Allen 

Hubbard, tog över som 

Fortsättning nästa sida.  Foto: Petter Thörning  



Läsartävling  

företagsledare. År 1925 

var företaget stabilt och 

Norman F. Tompson Jr. tog 

över ledningen genom 

inköp. 1927 började firman 

tillverka klockor i ljusa, 

mycket klara färger. De 

sålde inte bra. 1928 bör-

jade man utveckla elekt-

riska ur för hemmabruk. 

De lanserades år 1930. 

Charles E. Williams dog 

samma år och firman fick 

stora ekonomiska problem 

i depressionens spår. De 

elektriska uren hade också 

varit mycket dyra att ut-

veckla. År 1932 tvingades 

man ta hjälp av ytterligare 

kreditgivare. Material sål-

des och produktionen 

sjönk. Norman F. Tompson 

dog 1933 och en av de 

inblandade bankerna för-

sökte själva byta ut hela 

företagsledningen. Men 

den gamla ledningen tog 

krafttag och utsåg Ralph E. 

Tompson till direktör. En 

ombildning 1934 gav före-

taget namnet William L. 

Gilbert Clock Corporation. 

Federala lån gav firman 

möjlighet att bli av med 

alla gamla kreditgivare 

och banker. År 1940 upp-

hörde tillverkningen av ur 

med träfodral och även av 

8-dagars pendelverk. 

Elektriska ur och väckarur 

dominerade nu. Bakeliten 

infördes men metallfodra-

len var mest populära. 

Gjututrustning för papier -

mache inköptes och an-

vändes i fodraltillverk-

ningen. Alltså kunde man 

nu göra fodral utan metall-

åtgång och det räddade 

fabriken, eftersom man 

kunde fortsätta sin tillverk-

ning även under andra 

världskriget. Alla andra 

urtillverkare i USA fick 

stoppa sin produktion un-

der kriget, utom Gilbert 

och Western Clock Com-

pany i Illinois. År 1945 -49 

gick firman mycket bra 

men resultaten gick neråt 

under 1950-talet. O.G. 

Williams (Charles E:s son) 

tog över ledningen 1952.  

1954 investerade man 

56.000 dollar i nya verktyg 

för att kunna tillverka räk-

nemaskiner åt  General 

Computing Machines Cor-

poration. Men år 1955 

drabbade orkanen Diane 

USA och Winsted var en av 

många städer som härja-

des. Otroliga skador upp-

stod och Gilberts kontors-

byggnad förstördes helt. 

Firman som redan var 

tyngd av ekonomiska pro-

blem fick det bara värre. 

1957 tog General Compu-

ting Machines Corporation 

över och företaget hette nu 

General -Gilbert Corporat-

ion. År 1962 hade man 

lyckats lösa alla lån man 

tvingats ta men eftersom 

ingen vinst gjorts på hela 

12 ¬r s¬ldes urtillverk-

ningsdelen till Spartus 

Corporation för 500.000 

dollar i december 1964. 

Därmed avslutades urtill-

verkningseran i Winsted 

efter 124 år. När fabriken 

stängde var fortfarande 

över 500 personer an-

ställda. Fabrikslokalerna 

stod nu tomma i över tio 

år. Fåglar och andra djur 

samsades med älskade par 

och missbrukare. Den 5:e 

mars 1975 bröt en brand ut 

som ödelade halva bygg-

naden. En del av de 

mindre och nyare byggna-

derna innehåller idag nya 

verksamheter men bakom 

dem står 1871 års pam-

piga, röda fabriksbyggnad 

kvar; tom och skamsen. 

Den står där som ett minne 

över klockmakaren Wil-

liam L. Gilbert och hans 

otroliga verksamhet.  

 

                        Av Urmakaremªstare 

                                  Petter Thºrning 

 

FINN FEL! 

Förutom att  det 

verk som är till 

vänster har 

tappat  skydds-

färg vid rengö-

ring finns där 

olikheter på 

dessa verk. 

Vilket är rätt 

och vilket är 

fel? 

...Fortsªttning fr¬n sidan 15 

ó 1927 

började  man 

utveckla 

elektriska ur 

för 

hemmabruk. 

De 

lanserades år 

1930.ó 
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Maila ditt svar till :  helen.holmstrom -jonsson@suf.se                        

Vinnaren får:   Två trisslotter för rätta svaret.                                                 Juryns beslut kan ej överklagas.  



Spärrhaken är den del av 

en mekanism som gör att 

spärrhjulet bara kan ro-

tera i en riktning.  

Det finns olika utföranden 

av spärrhakar.  

En utvecklad spärrhake är 

den som hindrar fjädern i 

fjäderhuset från att få ett 

hårt uppdrag. Återgångs-

rörelsen av spärrhjulet gör 

så att fjädern aldrig kan 

spännas så att den låser 

sig.  

 

En annan variant är spärr-

hake och spärrfjäder kom-

binerat. Denna funktion 

sitter ofta i finare verk och 

anses mest skonsam för 

fjädern då även den har en 

återgångsrörelse av spärr-

hjulet.  

 Urdel - SP RRHAKE 

Storlekarna på hylsmejslarna vi 

har i vår verkstad är följande:  

Nr.5½, nr 6, nr.7, nr.8, samt  

nr.12 och 13. 

   Av Helen och Liselott Holmstrºm 

Tips på verktyg  

Hylsmejsel  

Det finns många moment i 

en urverkstad som kan un-

derlättas  med bra verktyg,  

Därför ger vi tips om  detta 

verktyg.  

Det är ingen dyr investering 

men underlättar arbetet med 

t.ex. väggur otroligt mycket.  

Vi använder dem till i hu-

vudsak att öppna muttrarna 

till verkbottnarna på 

väggursverket . Det blir inga 

fula repor eller märken.  

 Vi kan verkligen  rekom-

mendera detta verktyg för 

att gänga upp muttrarna till 

pendylverk  som sitter i sina 

träfodral.  

Man kommer lätt åt muttrar-

na samt att det reducerar 

tiden och mödan för att de-

montera och montera verket 

på plats .  

ó Det ªr ingen dyr investering 

men underlättar arbetet med 

t.ex. vªggur otroligt mycket.ó 
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Engelskað click  

 

Franskað clique      

(masse)                            

Tyska- Sperrkegel  

 

Italienskað Cricchetto  

 

Spanskað Trinquete  

Foton: Anders Mattsson 

Hylsnyckeln använder vi nästan dagligen i vår verkstad.                          Foto: Helén Holmström J 



I skuggan av Borensberg så be-

dr i vs det även urm ak arutbi l d-

ning i Vännäs, utanför Umeå.  

Skolan som har denna gymnasie-

utbildning, är Liljaskolan Vännäs 

Gymnasium och är en av Sveriges 

största gymnasieskolor, om man 

ser till invånarantalet i kommu-

nen! 

Liljaskolan  har nªrmare 1000 

elever i en kommun med ca 8400 

inv.  

På skolan bedrivs urmakarutbild-

ning sedan 1981 och har ett intag 

på 12 platser varje år.  

Utbildningen är en gymnasieut-

bildning och därför treårig, som 

alla andra gymnasieutbildningar.  

Vid starten 1981 så bedrevs det 

även, förutom i Borensberg, ur-

makarutbildning på Kungsholmen 

i Stockholm, Polhemsgymnasiet 

närmare bestämt.  

Stockholm var faktiskt först ut med 

att starta urmakareutbildning i 

Sverige!  

1981 var alla yrkesprogram p¬ 

gymnasieskolan 2 -åriga så Lilja-

skolans elever sökte sig till Stock-

holm eller Borensberg, för att 

kunna g¬ ógesªll¬retó. 

När gymnasieutbildningarna blev 

3-¬riga 1988 s¬ kunde eleverna i 

Vännäs avlägga gesällprov efter sina 

tre år, men väldigt få utnyttjade 

denna möjlighet!  

Dels hamnade många av eleverna 

inom industrin och blev aldrig urma-

kare, mikromekaniker var eftertrak-

tade och dessutom ansågs gesällbre-

vet omodernt och inget man behövde 

för att arbeta som urmakare.  

Skolpolitiken i Sverige, ledde till att 

allt fler yrkeslektioner försvann, till 

förmån för teoretisk kunskap så möj-

ligheten att avlägga gesällprov blev 

allt mindre genom åren.  

I samband med nedläggningen av 

den kommunala utbildningen i Bo-

rensberg och omstarten av urmakar-

utbildning i SUFs regi så kunde Lilja-

skolans mest drivna elever, söka in 

på gesällåret där. Tre år på Liljasko-

lan motsvarade inte riktigt Borens-

bergskolans grundutbildning, men 

med hårt arbete så klarade Liljasko-

lans elever att avlägga gesällen!  

Samtidigt med att Borensbergskolan 

ytterligare skärpte kvaliteten på 

grundutbildningen och gymnasiesko-

lan tog bort (gjorde det valbart att ta 

bort) yrkeskurser så försvann i stort 

sett möjligheten att söka in till gesäll-

året, för gymnasieeleverna! 

2011 s¬ kom gymnasiereformen 

GY11 och med den en uppgradering 

av yrkeskurserna på gymnasiet. All-

männa teorikurser har fått ge vika för 

yrkeskunskap och idag motsvarar 

gymnasiets treåriga urmakarutbild-

ning, den tvååriga grundutbildningen i 

Borensberg!  

 

När GY11 infördes så ändrades också 

namnet på utbildningen från ur - och 

mikromekanik, till enbart urmakarut-

bildning!  

Genom åren har många urmakare fått 

sin grundutbildning på Liljaskolan, 

speciellt i Norrland. Numera är upptag-

ningsområdet hela Sverige och det 

finns verksamma óLiljaeleveró i Sk¬ne, 

Göteborg, Stockholm och Mälardalen, 

hela vägen upp till Norrland.  

På Liljaskolans hemsida, kan ni läsa om 

vad som händer på utbildningen! 

http://www.lilja.vannas.se/default.asp?

id=7029  

På webben kan du också läsa om Got-

länningen Leo Wessman, som efter att 

ha utbildat sig i Vännäs, nu driver eget 

företag i Stockholm.  

http://www.lilja.vannas.se/default.asp?

CS_PageNo=8&id=8786&ptid=6876  

Där läser ni om en av de senaste av-

gångseleverna på Liljaskolan.  

 

                                            Text av: Perð Erik Bylund 

 

 

I skuggan av Borensberg  
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Foto: Janð Olov Skoglund 

Här får ni en bild ur skolkatalogen från 1982, med de två 

första klasserna med urmakarelever på Liljaskolan!  

Fotograf :okänd 

Liljaskolan i Vännäs 
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